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Curado acelerado de materiales
tratados con conglomerantes hidraulicos

1 OBJETO Y CAMPO DE APLICACION

1.1 Esta norma describe el procedimiento que
debe seguirse para promover un curado acelerado
de muestras de materiales de construccion tratados
con conglomerantes hidrulicos.

1.2 En el método las muestras del material se ex-
ponen a una temperatura moderadamente alta du-
rante un tiempo y unas condiciones amblentales es-
pecificadas.

1.3 Los resultados de resistencia obtenidos, con
las probetas sometidas al proceso de curado acelera-
do referido en esta Norma, se pueden utilizar con
fines de control y para juzgar la conformidad o no
de la especificacién al respecto. Por otra parte, se
puede, asimismo, anticipar la resistencia que tendra
el material sometido al proceso de curado normal,
en probetas cilindricas durante 28 dias, de acuerdo
con las prescripciones usuales, aplicando un método
de correlacién adecuado para cada tipo de material
y para cada mezcla en particular.

Nota 1. Cualquier valor de la resistencio proporcionado por las pro-
betas de un matenal concreto, ndependientemente de como se haya
obtenido. es de dudosa relacidn con la resistencia real de tal material
colocado en la estructura de la obro. Tiene sdlo, por tanto, valor como
un indicador de probabilidad de que la resistencia pretendida se hoya o
se pueda alconzor en la estructura. utihzando una parncular formulacién
de los matenales constitutivos de la misme.

La correlocion entre la resistencia anncipada medionte el curado acele-
rado de los probetas y lo resistencia alconzada o cualquier edod me-
diante métodos de curado convencional depende solamente de los mo-
teriales componentes y del proceso de fabricacion utihizado.

No hoy, por lo expuesto, razén fundomental por lo que la resistencia
onticipada, obtenida por el método que se describe en esto norma de
ensayo, no puedo utilizarse en el proyecto y evaluacién de lo resisten-
cia del matenol, de lo mismo manera a como se hace con la resistencia o
28 dios. st se efectudn los correcciones adecuodos en los valores espe-
rodos de resistencia. Sin embargo, debido a que el unlizar las resisten-
cias a 28 dios, obtenidas en las probetas cilindricas curadas convencio-
nolmente, estd hace nempo establecido y amphaomente aceptado, se
pueden usar los resultados de resistencia anticipado por curado acele-
rodo como una «predicc:dn» de la resistencia o edades postenores. la
ocreditacion de toles prondsticos se imitard o los materiales con 1gual
composicion que los utilizados pora establecer la correlocidn.

2 APARATOS Y MATERIAL NECESARIOS

2.1 Placas cubre-moldes. Rigidas, para cubrir
cada molde y aislar en lo posible la probeta del agua

del bafio de curado. El material de estas placas serd
tal que no reaccione ni con el de la probeta muestra,
ni con el del molde que la contiene.

2.2 Baiio de agua para curade. De cualquier
tipo y material con resistencias mecénica y antico-
rrosiva adecuadas. Estard equipado con tapadera y
con un dispositivo para toma y registro de la tempe-
ratura del agua. Este bafio se utilizara para el cura-
do de las probetds. Las dimensiones internas del
bafio serdn las adecuadas en funcién del niimero y
dimensiones de las probetas enmoldadas de ensayo,
de tal suerte que se garantice la circulacién del agua
entre ellas y que se puedan sacar cémodamente.
Para facilitar la suficiente circulacién de agua entre
las probetas enmoldadas y entre éstas y las paredes
de! bafio, se dispondrd como minimo de un espesor
de 30 mm de aquélla, por encima, por debajo y alre-
dedor de cada una de las probetas, asi como entre
éstas y los elementos de calefaccién. La temperatu-
ra del agua en el bafio se podra alcanzar y mantener
segin la especificada, normalmente 55 °C, con pre-
cisién de + 2 °C (Nota 2).

Nota 2. Silg circulacién del agua en el bofio es por conveccidn, se
necesitard un volumen de aguo de 15 o mds veces mayor al volumen de
las probetas que hayo de contener; si la circulacion del aguo en el bafio
es forzada, este volumen puede reducirse hasta unas IO veces mayor ol
de las probetas que haya de contener.

-

2.3 Baiio de agua para enfriamiento probetas.
Construido con cualquier material de suficiente re-
sistencia y anticorrosivo. Las dimensiones interiores
serdn las apropiadas al nimero y tamafio de las
probetas que vaya a contener. El agua del bafio cir-
culard libremente entre las probetas y éstas podran
extraerse del bafio con facilidad. El bafio se llenars

con agua limpia una vez al mes, y durante su uti-
lizacién se podra controlar la temperatura de ésta’
en cualquier punto de su masa, en todo momento.

El dispositivo de regulacién. de temperatura po-
drd mantener ésta con una variacién maxima de
.+ 2°C durante el periodo de permanencia de las
probetas en el bafio. La temperatura ser4, en princi-

pio, de 20 °C u otra de acuerdo con las prescripcio-
nes aplicables (Nota 3).
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Nota 3. FEl oguc a utlizar en los bafios serd normalmente la ge sum:-
nmistro de agua porabie y en todo caso tendra unas caracteristicas fisico-
quimicas andlogas a lo dei agua que se utlice en io conservecion de las
probetas en ctra.

2.4 Termoémetro(s). Los termémetros serin los
apropiados para medir la temperatura de curado y
de ensayo, en los respectivos bafios, con precisién de
+ 2 °C o mejor.

2.5 Registrador de la temperatura (optativo).
Una sonda y registrador termografico o dispositivo
andlogo acomodado en el bafio de curado, para pro-

porcionar un registro continuo de la temperatura en -

este bafio durante la totalidad del ciclo de curado.

3 FABRICACION DE LAS PROBETAS
PARA ENSAYO

3.1 Las probetas para el ensayo se fabrican de

acuerdo con la prescripcién aplicable al material va

+ la unidad de obra en cuestién (Normas UNE-83.300
y 83.301 y Pliego Prescripciones técnicas de la
obra).

4 PROCEDIMIENTO

4.1 Una vez fabricadas las probetas, se tapan con
las placas cubre-moldes. Estas placas se han reves-
tido, previamente, con una ligera capa de agente
antiadherente, para evitar el contacto entre éstas y
el material enmoldado. Se sitdan en un lugar libre
de vibraciones, a una temperatura ambiente de
20 °C = 2°C durante al menos 1 hora y no mas de
12 horas.

4.2 Seguidamente se introducen las probetas con
sus moldes en el bafio de curado. El agua del bafio
al iniciar la inmersion de las probetas tendrs la tem-
peratura especificada, normalmente 55 °C, con una
tolerancia de & 2 °C. El tiempo transcurrido desde
la adicion del agua de amasado en el proceso de
fabricacion, segun 3.1, del material muestra para
ensayar, v su ubicacién en el bafio de curado, no
serd menor de 1 h 30 min ni mayor de 3 h 80 min.
Se colocan las probetas distanciadas entre si y las
paredes del bafio de acuerdo con lo que se establece
en el apartado 2.2 de esta norma de ensayo.

4.3 Se mantienen las probetas en el bafio de cura-
do a la temperatura establecida por un periodo de
tiempo no inferior a.19 h 50 min, durante el cual se
registra continuamente dicha temperatura, que no
debe variar en mds de 2 °C, a excepcién de los pri-
meros 15 min inmediatamente después de la inmer-
sién de las muestras.

4.4 Se sacan del bafio las probetas con sus moldes,

‘se desmoldan éstas y se marcan apropiadamente

para su identificacién posterior.

4.5 Se introducen las probetas, ya desmoldadas,
en el bafio de agua para enfriamiento antes que
transcurran 20 h 10 min después de iniciado el pe-
riodo de inmersién en el bafio de curado (aparta-
do 4.2). Se dejan las probetas en el bafio de enfria-

miento durante un tiempo comprendido entre 1 h y
2h.

4.6 A continuacién del periodo de enfriamiento,
-tan pronto como sea posible, se extraen las mues-
tras del bafio y se ensayan de acuerdo con la pres-
cripeién aplicable y siguiendo las normas de ensayo
pertinentes, UNE 83.304, 83.305 y/o0 83.306, sobre
resistencia a compresién simple, flexotraccién y/o
traccién indirecta, respectivamente.

5 RESULTADOS

5.1 En el resultado del ensayo, se. hari constar
destacada y claramente que las probetas se curaron

siguiendo el método que se reflere en la presente
norma.

9.2 El resultado del ensayo de resistencia se ex-
presard en MPa (1 MPa = 10 kgf/cm?), tal como se
prescribe en la correspondiente norma UNE.

5.3 Juntamente con el valor de resistencia antici-
pada obtenida, se incluir en el informe las tempe-
raturas mdxima y minima registradas durante el
proceso de curado acelerado.

5.4 Optativamente se podra, ademds, referir algu-
no o todos de los siguientes extremos:

(@) Fecha y hora de la adicién de agua a log mate-
riales para la amasada. '

(b) Hora de fabricacién de las probetas.

(c) Hora de inmersién en el bafio de eurado.

(d) Hora de finalizacién y extraccion de las probe-
tas del bafio de curado. :

(e) Hora de colocacién y extraccién de las mues-
tras del bafio de enfriamiento

() Registro gréfico o digital de la temperatura
durante el curado. -

6 CORRESPONDENCIA CON OTRAS NORMAS

BS 1881: Part 112: 1988, «Testing concrete. Met-
hods of accelerated curing of test cubess.

ASTM C 684-89 «Standard Test Method for Mak-
ing, Accelerated Curing, and Testing Concrete
Compression Test Specimens».
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7 NORMAS PARA CONSULTA

UNE 83.300 «Ensayos de hormigén. Toma de
muestras de hormigén fresco».

UNE 83.301 «Ensayos de hormigén. Fabricacién y
conservacion de probetass.

UNE 88.304 «Ensayos de hormigén. Rotura por
compresiony., :

UNE 83.305 «Ensayos de hormigén. Rotura por fle-
xotracci6n.

UNE 83.306 «Ensayos de hormigén. Rotura por
traccidn indirecta (Ensayo brasilefio)».




